Dickes Plus bei dUnnen Blechen:

DIE MICORMIG
PULSE-SERIE

UBERGANGSLICHTBOGEN ADE
Spritzerfrei schweiBen dank stabilem und
beherrschbaren Pulslichtbogen

VIELSEITIG EINSETZBAR
FUr jede Aufgabe der richtige Kurzlichtbogen,
Pulslichtbogen oder Spruhlichtbogen

EINFACHE HANDHABUNG

Intuitive Einstellung, einfache Bedienung und
minimale Nacharbeit machen die MicorMIG-Pulse
zu Schweilers Liebling
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DIE MICORMIG PULSE-SERIE

Der einfache Einstieg ins Pulsschweifl3en
mit dem dicken Plus bei dUonnen Blechen.

Verabschieden Sie sich vom Ubergangslichtbogen. Mit der MicorMIG Pulse sparen
Sie sich aufwendige Nacharbeit oder wertvolle Zeit beim SchweiBdrahtwechsel. Egal ob
Stahl, Edelstahl oder Aluminium - mit dem Pulsprozess ist spritzerarmes Schweifen
ohne aufwendige Nacharbeit Uber die gesamte Kennlinie hinweg garantiert.

e Pulse-Lichtbogen. Mit dem einfach einzustellenden und robusten Pulse-Prozess der MicorMIG Pulse
schweiBen Sie in Zukunft nahezu spritzerfrei im Ubergangslichtbogen. So sparen Sie sich aufwendige
Nacharbeit oder wertvolle Zeit beim SchweiBdrahtwechsel.

e Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die MicorBoost-Technologie schweiBen Sie noch effizienter bei
einem hoheren Wirkungsgrad im MIG-MAG Bereich. Die schnelle Regelungstechnik sorgt auBerdem fur
einen sauberen Tropfenlbergang des Pulslichtbogens.

e Upgradefdhigkeit. Es war noch nie so einfach, eine SchweiBanlage an wachsende schweiBtechnische
BedUrfnisse anzupassen und produktivitatssteigernde SchweiBverfahren, Schweiprogramme sowie
arbeitsvereinfachende Funktionen auch nachtraglich aufzuspielen.

e Ready for Speed. Mit den optional fUr die MicorMIG Pulse verfliigbaren Lorch Speed-Prozessen
,SpeedUp” und ,SpeedArc” schweien Sie noch produktiver.

e Schnellwechselsystem. Selbst der leicht zugangliche Drahtvorschub der MicorMIG ist bis ins kleinste
Detail durchdacht. Durch das perfekt abgestimmte Wechselsystem steht einem schnellen Wechsel der
robusten und haltbaren Lorch Vorschubrollen nichts mehr im Weg. Und das alles ohne Schrauben.
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Highlights

SchweiBen Sie nahezu spritzerfrei — Stahl, Edelstahl oder Aluminium

Stahl Edelstahl Aluminium
Das SchweiBen im Ubergangslichtbogenbereich fihrt meist zu
einer schlechten Nahtoptik mit vielen Spritzern. Und das bedeu-
tet zeitaufwendige und kostenintensive Nacharbeit. Die einzige
Loésung bisher, entweder haufiger Drahtwechsel oder der Einsatz
von Sondergasen.

Stahl Edelstahl Aluminium
Die smarte Losung von Lorch: Villig egal ob Sie Stahl, Edel-
stahl oder Aluminium schweiBen. Die schnelle Regelungstechnik
und der praxis-erprobte MicorMIG Pulse-Lichtbogen sorgen flr
nahezu spritzerfreies SchweiBen, auch im Ubergangslichtbogen-
bereich, und ersparen Ihnen lastige Nacharbeiten.

Perfekte Nahtoptik — auch bei Aluminium und Edelstahl

Aluminium Edelstahl

Wenn Aluminium und Edelstahl im Kurzlichtbogenbereich
geschweiBt werden, entspricht die Qualitat der Nahtoptik und
der Flankenbenetzung beim Schweien so gut wie nie den
betrieblichen Anforderungen. Die Konsequenz: EinbuBen in

der Qualitat und zeitaufwendige und kostenintensive Nacharbeit.

Aluminium Edelstahl

Die smarte L6sung von Lorch: eine spitzerfreie SchweiBnaht,
weiche NahtUbergange und eine bessere Flankenbenetzung. Mit dem
MicorMIG Pulse-Lichtbogen und der einfachen Bedienung schaffen
Sie das kdnftig mit links.

Reduzierung der Anlauffarben bei Edelstahlndhten

Edelstahl
Wer eine mdéglichst genaue Wurzelerfassung beim MIG-MAG-

SchweiBen von Edelstahl erreichen mochte, schweiBt haufig mit
einer deutlich héheren Stromstarke, als eigentlich notwendig
ware. Anlauffarben bei Edelstahindhten sind die Folge.

Die smarte Lésung von Lorch: Der MicorMIG Pulse-Licht- Edelstahl

bogen bringt weniger Energie ins Werkstlck ein und vermeidet
so unnotige Anlauffarben. Zeitaufwendige und kostenintensive

Nacharbeit, beispielsweise fur das Entfernen der Anlauffarben,

werden mit dem MicorMIG Pulse-Lichtbogen reduziert. Und das
Ganze bei sauberer Wurzelerfassung.
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Ausfihrungen

: MicorMIG Pulse300 : MicorMIG Pulse350 : MicorMIG Pulse 400 : MicorMIG Pulse 500

SchweiBbereich A 25-300 - 25-350 © 30-400 £ 30-500
Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Netzanschluss 3~400 V ] [ ) ° ®
Netzanschluss 3~230 V (@) @) @) O

Bedienkonzepte

BasicPlus o [ () o
ControlPro N ) N @

KUhl-Varianten

Gas i i o o
Wasser o ) ) o o

Aufbau-Varianten

Kompakt-Anlage : @ : @ : @ : @

Koffer-Anlage (] ([ ] ( (]

® wahlweise @ Serienausstattung O optional erhéltlich

Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro

= ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept = ,3 Schritte und SchweiBen”-Bedienkonzept
= stufenlose SchweiBstromeinstellung = stufenlose SchweiBstromeinstellung

= digitale Volt-Ampere-Anzeige = digitale Volt-Ampere-Anzeige

= zuschaltbare Endkraterfllung = leuchtstarkes Grafik Display (OLED)

flr Anzeige des 3. Hauptparameters
= 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung g P

) : ) = zuschaltbare Endkraterfullung
= Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

= 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelun
= SchweiBprogrammauswahl im Vorschubraum unige U 9 4 IKregelung

= Einstellautomatik (Synergiesteuerun
= Upgradefahigkeit ! . Ik (Synergi uerung)
= SchweiBprogrammauswahl im Vorschubraum
= Tiptronic-Jobspeicher fur 100 SchweiBaufgaben

= Upgradefahigkeit



Technische Daten

: MicorMIG Pulse

: MicorMIG Pulse

: MicorMIG Pulse

: MicorMIG Pulse

: 300 i 350 i 400 : 500
SchweiBstrom MIG-MAG A 25-300 - 25-350 © 30-400 £ 30-500
Strom bei 100% ED A 200 250 300 370
Strom bei 60% ED A 250 300 370 430
ED bei I max. % 45 45 45 45
Netzspannung \% 3~400 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15 +15 +15 +15
Netzabsicherung, trage A 32 32 32 32
MaBe Kompaktanlage (L x B xH) mm 880 x 490 x 885 880 x 490 x 885 880 x 490 x 885 880 x 490 x 885
MaBe Kofferanlage (L xBxH) mm 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955
Gewicht, Kompaktanlage kg 58 58 61 66
gasgekihlt : : : :
Gewicht Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6 10,6
Gewicht Wasserkuhlung (gefullt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

913.1203.0 | 06/2020 | Irrtimer, technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.

Performancevergleich

MicorMIG Pulse S-Pulse XT S-SpeedPulse XT
Pulse Stahl [ )
Pulse Multi-Material ()
TwinPuls - [ J
Pulse Dynamikeinstellung = 5 = o
SpeedPulse welding — [e] [}
Regelung U-I I-1 I-1/1-U-1
Stahl Performance : 00 : O :
Edelstahl Performance oo O
Aluminium Performance 00 O
Geschwindigkeit o0 (.
Lange Nahte o0 o0
Heftstellen UberschweiBen O oo

] performance @ Serienausstattung O Optional erhéltlich

Ihr Lorch Fachhandler:
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